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Texto 1
A dieta ideal
1 Sempre estive dividido entre a volupia de comer bem e a necessidade de me alimentar com saude. A gula venceu
2 boa parte das batalhas. Nunca hesitei entre um camardo ao alho e 6leo e um chuchu refogado. Mas a idade aumenta e
3 o desejo de cuidar da saude cresce. Aboli a carne de porco ha anos, depois de ter lido que era a mais prejudicial. Se
4 algum cientista dizia, devia estar certo. Abandonei os torresminhos, as linguicas, os pernis! Em minha recente viagem
5 ao Jap3o, soube que pesquisadores do mundo todo estdo estudando a dieta de Okinawa. E o lugar onde mais se vive
6 no mundo. Ha gente com mais de 100 anos, andando de bicicleta na rua. O que eles comem rotineiramente? Carne de
7 porco! Quase chorei de tristeza pelo tempo perdido! Lamentei-me por todos os lombos assados que desdenhei! E os
8 ovos? Garantiam que a gema era um veneno para o colesterol. Eu adoro ovo. Mas passei a evitar. Com a maior cara de
9 pau, o mundo cientifico, ha algum tempo, anunciou o contrario: ovo faz bem! Quem me devolve as omeletes ndo
10 comidas?
11 Durante algum tempo, para melhorar o colesterol, eu tomava “adgua de berinjela”. Deixa-se a berinjela na agua
12 durante a noite e bebe-se em jejum. Ndo ha maneira mais horrenda de comegar o dia. No exame seguinte, meu
13 colesterol continuava igual. Obvio, o culpado era eu:
14 — Vocé deve ter exagerado em outras coisas. Se ndo fosse a berinjela, teria piorado! — acusou-me o médico
15 alternativo.
16 (...)
17 E a historia dos radicais livres? Partem do pressuposto de que cada célula é uma “fabrica”, cujo funcionamento
18 deixa residuos. E preciso elimina-los com uma boa alimentac3o. A tese é Stima. A vild sempre é a carne vermelha.
19 Aconselha-se a substituicdo pela soja! Assim, tentei viver a base de carne de soja! Era tdo gostosa como mastigar
20 isopor! Também incorporei leite de soja. (...) Depois soube que o célcio do leite animal é importante para os ossos! Em
21 quem acredito?
22 A Ultima moda em alimentagdo é a quinoa. Provém dos Andes e é considerada completa em termos nutricionais.
23 Tem sabor de nada. Achava impossivel algo ter sabor de coisa nenhuma, mas é o caso da quinoa. Dia desses, estava
24  com um amigo em uma lanchonete. Ele vive de regime. Viu no menu: sanduiche de quinoa. Aconselhei:
25 — E um alimento maravilhoso que n3o engorda.
26 Agi com boa intencdo. Talvez ele gostasse. Veio um hamburguer de quinoa frita. Duas desvantagens de uma vez:
27 engordava por causa da fritura e sé tinha gosto do éleo em que mergulhara! Quase perdi o amigo!
28 Tudo o que é delicioso parece fazer mal: batatas fritas, hamburgueres, refrigerantes, hot-dogs, bacon e, claro,
29 qualquer delicia feita de agucar!
30 Penso na minha avd, que cozinhava com banha de porco e quase chegou aos 90. E em outras velhas que conheci.
31 Talvez o povo do passado soubesse algo sobre alimentagdo que o tempo esqueceu. No minimo, eles ndo viviam
32 estressados com tantas dietas e informacdes. Sentiam-se felizes por desfrutar a comida. Dietas sdo boas. Mas acredito
33 que o principal ingrediente para a boa salde é a paz de espirito.

CARRASCO, Walcyr. Revista Veja. SGo Paulo, 5maio 2010.

01. Melhor expressa a ideia central do texto:

02.

A) os equivocos sobre as orientagdes alimentares.

B) a supervalorizacdo das dietas promotoras de saide em detrimento do prazer de comer.
C) a relagdo estreita entre a chegada da maturidade e o aumento dos cuidados com a saude.
D) a sabedoria dos idosos com relagdo a boa alimentagao.

E) o papel das dietas no mundo contemporaneo.

A palavra “pressuposto” (linha 17) pode ser substituida, sem prejuizo para o entendimento do texto, por
A) hipdtese. B) afirmacdo.

C) sintese. D) conclusdo.

E) argumento.
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A figura de linguagem em destaque no trecho “(...) a gema era um veneno para o colesterol” (linha 8) é a

A) prosopopeia. B) catacrese.
C) metafora. D) sinestesia.
E) antitese.

As circunstancias indicadas pelos conectivos “para” (linha 11) e “Assim” (linha 19) expressam, respectivamente,
A) finalidade e explicagdo. B) causa e consequéncia.

C) concessdo e conformidade. D) finalidade e conclusdo.

E) proporgdo e consequéncia.

Enguadram-se na mesma regra de acentuacgao grafica:
A) “saude” e “sanduiche”. B) "dleo” e “hamburguer”.
AN

C) “provém” e “vocé”. D) “volupia” e “cientifico”.
E) “impossivel” e “histéria”.

Assim como “agtcar” (linha 29), escrevem-se com ¢:

A) asper...do, preten...d0, men...3o. B) disten...do, geringon...a, judia...do.
C) indiscri...d0, deten...do, obse...d0. D) pa...oca, exten...do, reivindica...do.
E) absten...do, exce...d0, un...do.

Assim como em “(...) tentei viver a base de carne de soja!” (linha 19), a crase estd empregada corretamente, exceto em
A) As dietas muito restritivas fazem mal a saude.

B) A proporcdo que comeres melhor, terds mais vitalidade.

C) Para emagrecer, tomou o remédio gota a gota.

D) Refiro-me aqueles nutricionistas que chegaram agora.

E) Leite de soja e quinoa foram incorporados a minha dieta.

O verbo “mergulhar” (linha 27) esta empregado no pretérito mais-que-perfeito do indicativo e assinala
A) uma agdo habitual.

B) uma agdo anterior a outro fato do passado.

C) um fato passado, mas de incerta localizagdo no tempo.

D) um acontecimento que ocorria com frequéncia no passado.

E) um fato ja concluido em determinado momento do passado.

O verbo abolir, em “Aboli a carne de porco (...)” (linha 3), é defectivo, pois sua conjugagdo ndo é completa. Ndo é verbo
defectivo:

A) trovejar. B) falir.
C) computar. D) suar.
E) colorir.

No trecho “(...) ha anos” (linha 3), substituindo-se o verbo haver pelo verbo fazer, no mesmo tempo e com a
concordancia correta, tem-se

A) fez. B) faziam.
C) fazia. D) faz.
E) fazem.

Homénimos sdo palavras que tém a mesma pronuncia (as vezes a mesma grafia), mas significados diferentes. E o caso de
“mal” (antonimo de bem) (linha 28) e mau (anténimo de bom). Quanto a significacdo das palavras homonimas, estdo
incorretos os significados de

A) censo (recenseamento) e senso (juizo)

B) broxa (pincel) e brocha (prego)

C) sessdo (reunido) e secdo (reparticdo)

D) cagar (perseguir) e cassar (invalidar)

E) incipiente (ignorante) e insipiente (iniciante)



Texto 2

Um pais de analfabetos cientificos (Camila Guimaraes)
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A maioria da populagdo brasileira ndo domina a linguagem cientifica necessdria para lidar com situagdes
cotidianas, tais como ler resultados de exames de sangue, calcular se o tanque tem gasolina suficiente para uma
viagem, compreender o impacto de agdes no meio ambiente ou entender a cobrancga da conta de luz.

Essa é a conclusdo da primeira pesquisa nacional que mede o indice de letramento cientifico (ILC) do brasileiro,
feita pelo Instituto Abramundo, em parceria com o Instituto Paulo Montenegro, do Grupo IBOPE, e a ONG Acdo
Educativa.

Quase 65% da populagdo metropolitana entre 14 e 50 anos, com mais de quatro anos de estudos, tém um ILC,
no maximo, rudimentar. Pouco menos de um tergo (31%) consegue entender textos com um grau um pouco maior de
dificuldade, como interpretar a tabela de nutrientes em rétulos de produtos e especificagdes técnicas de produtos
eletroeletronicos. A maioria absoluta, 79%, além de ndo conseguir entender os termos cientificos que |€, é incapaz de
aplicar esse conhecimento a situagdes cotidianas, como ler um manual de instrugdo para usar um aparelho doméstico.

Entre os que fazem ou fizeram curso superior, apenas 11% podem ser considerados proficientes. H4 uma parcela
significativa, de 37%, que ndo passa do nivel rudimentar. Entre os que estudaram até o ensino médio, a situagdo é ainda
mais critica: apenas 1% é proficiente e mais da metade (52%) tem dominio rudimentar.

"Nos ja esperavamos um resultado ruim, mas o que veio foi péssimo”, afirma Ricardo Uzal, presidente do
Abramundo. “Nés sabemos o quanto a auséncia do dominio cientifico impede o exercicio da cidadania. Quem tem esse
dominio se coloca de forma diferente diante de problemas do dia a dia, sabe questionar, propor solugbes, testar
alternativas”. Uzal diz ainda que a pesquisa mostra que faltam politicas publicas adequadas, para melhorar o ensino de
ciéncias nas escolas. Os resultados da pesquisa da Abramundo evidenciam ainda a falta de habilidade matematica
aplicada ao dia a dia. “A Matematica serve como base para todas as outras ciéncias”, afirma Uzal.

Para os organizadores da pesquisa do ILC, o resultado mostra a urgéncia de se criar politicas publicas de
educacdo, para melhorar a eficiéncia do ensino da disciplina no ensino fundamental e médio.

Disponivel em:< http://epoca.globo.com/vida/noticia/2014/09/um-pais-de-
banalfabetos-cientificosb.html>. Acesso em: 2 nov. 2016. Adaptado.

De acordo com o texto,

A) ainvestigacdo sobre letramento cientifico comprova a importancia do conhecimento aritmético para a aprendizagem
eficaz de ciéncias.

B) o dominio insuficiente da linguagem cientifica demonstra que o brasileiro ndo estd preparado para enfrentar
circunstancias inusitadas.

C) a pesquisa, realizada pelo Instituto Abramundo, Instituto Paulo Montenegro e ONG Agdo Educativa, mostra que ndo
ha uma relagdo direta entre o nivel de escolaridade do sujeito e seu indice de letramento cientifico.

D) apesar de o deficit cientifico do brasileiro ter sido evidenciado por pesquisa nacional, Ricardo Uzal, presidente do
Instituto Abramundo, acredita que ndo devemos ser pessimistas com relagao a esse resultado.

E) é urgente, segundo os organizadores da pesquisa sobre letramento cientifico, a construgdo de politicas publicas
direcionadas para o ensino de disciplinas que auxiliem na formagdo de cidad3os brasileiros.

Para persuadir o leitor a aceitar o que lhe foi comunicado no texto, a autora

A) fez uso de verbos no imperativo e de vocativos.

B) utilizou expressGes em primeira pessoa, com o intuito de manifestar suas convicgoes.
C) apoiou-se tdo somente em dados numéricos.

D) empregou uma linguagem preferencialmente conotativa.

E) embasou-se em dados concretos e em argumentos de autoridade.

No segundo paragrafo do texto, o pronome demonstrativo “Essa” (linha 4) faz alusdo ao segmento

A) "a conclusdo” (linha 4). B) “a linguagem cientifica” (linha 1).

C) “A maioria da populacédo brasileira” (linha 1). D) “A maioria... de luz.” (primeiro paragrafo).
E) “primeira pesquisa nacional” (linha 4).

A locucdo adjetiva “de nutrientes” (linha 9) pode ser substituida pelo adjetivo nutricional. A correspondéncia entre a
expressdo e o significado esta falsa em

A) inflamag3do do baco = esplénica. B) brincadeira de crianca = pueril.
C) medo de fantasma = espectral. D) som da garganta = gutural.

E) nariz de dguia = aguilino.


http://epoca.globo.com/vida/noticia/2014/09/um-pais-de-banalfabetos-cientificosb.html%3e.%20Acesso
http://epoca.globo.com/vida/noticia/2014/09/um-pais-de-banalfabetos-cientificosb.html%3e.%20Acesso
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Na oragdo “Pouco menos de um terco (31%) consegue entender textos (...)” (linha 8), a forma verbal grifada esta no
singular, concordando com o numeral da fragdo (1/3). A concordéncia do verbo com o sujeito estd em desacordo com a
norma culta em

A) Mais de um pais sul-americano sofre com o despreparo cientifico de seus habitantes.

B) Precisa-se de mais esforgos e vontade politica, para se resolver os problemas da educagdo nacional.

C) Deve haver maneiras de melhorar o ensino de ciéncias nas escolas brasileiras.

D) Os Estados Unidos alfabetiza cientificamente a sua populagao.

E) Podem ocorrer problemas sérios em decorréncia do baixo letramento cientifico dos cidaddos brasileiros.

A regéncia verbal esta indevidamente empregada em

A) Visamos a uma sociedade detentora de letramento cientifico.

B) Os pesquisadores simpatizaram o voluntariado.

C) O ensino de ciéncias no Brasil, para avancar, deve obedecer aos padrdes europeus.

D) Os brasileiros preferem montar um aparelho doméstico com base na intui¢do a ler o manual de instrugdes.
E) Devemos responsabilizar a falta de politicas publicas pela nossa defasagem no ambito cientifico.

Camila Guimardes emprega algumas aspas ao longo do texto. S3o regras para o uso desse sinal de pontuagdo, exceto
A) sugerir duvida ou surpresa. B) destacar palavras estrangeiras.

C) iniciar e finalizar citagdes. D) indicar mudanca de interlocutor nos dialogos.

E) destacar neologismos.

A Redagdo Oficial deve caracterizar-se por alguns atributos préprios da Administragao Publica, os quais estdo previstos
na Constituicdo Federal. Nao é caracteristica basica das comunicagdes oficiais:

A) pluralidade. B) concisdo.

C) clareza. D) uso do padrdo culto da linguagem.

E) impessoalidade.

Sobre redagdo de documentos oficiais, é correto afirmar-se que

A) o memorando é utilizado para comunicagdes extensas e sigilosas entre unidades administrativas de um mesmo
érgao.

B) o fecho recomendado para autoridades da mesma hierarquia ou de hierarquia inferior é Respeitosamente.

C) orequerimento é uma modalidade de comunicagdo que serve para solicitar um direito resguardado por lei.

D) no fecho do requerimento, devem constar as palavras Nestes termos, pede deferimento, as quais ndo podem ser
abreviadas.

E) a correspondéncia oficial encaminhada a reitores de universidades deve trazer, como forma de tratamento, a
expressao Vossa Senhoria.

CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

21. Deseja-se fresar uma superficie plana de uma peca de aco ABNT 1045. Uma fresa de topo fabricado em metal duro, de 75

22.

mm, foi escolhida para executar a operacdo. A velocidade de corte adequada é de 160 m/min e o avanco de 0,15
mm/rotacgdo. A velocidade de avango (mm/min) e de rotag¢do (RPM) sdo, respectivamente,

A) 386,50 e 900. B) 455,50 e 600.

C) 101,85 e 679. D) 679,00 e 24,00.

E) 166,66 e 24,00.

A usinagem é um dos principais processos de fabricacdo, com que se pode obter pecas com excelente acabamento
superficial, tolerancias dimensionais e geométricas apertadas. Referente ao acabamento superficial, os principais fatores
que devem se levados em consideragao, para obteng¢do de bom acabamento no torneamento, sdo

A) material da ferramenta e material da peca. B) avanco e raio da ponta da ferramenta.

C) condigGes da maquina operatriz e fluido de corte. D) velocidade de corte e temperatura.

E) material da pega e avanco.

23. Sobre o processo de usinagem por fresamento, é incorreto dizer-se que

A) as fresas sdo ferramentas rotativas providas de multiplos gumes de corte dispostos simetricamente ao redor de um
eixo.

B) o movimento de avanco é desenvolvido pela mesa da maquina.

C) os principais fatores, para determinar a rotagdo, sdo diametro da fresa, material da ferramenta, material da pega e
tipo de operagao.



D) os métodos de fresagem se referem ao movimento relativo entre a ferramenta e a pega. Podem ser discordante,
concomitante e combinada.

E) as fresas de forma possuem o perfil de seus dentes afiados, para gerar superficies especiais. Por exemplo, a fresa
utilizada para a abertura dos dentes de uma engrenagem é denominada de fresa moédulo.

24. A figura abaixo mostra a geométrica de corte de trés tipos de fresas.

Y = Saida =26° y=Saida=11°  y=Saida=6°
B =Cunha=56° B =Cunha=74° B =Cunha=80°
a = Folga =8° a =Folga=5° a = Folga = 4°

I. Afresa do tipo H é mais indicada para materiais duros, pois apresenta maior angulo de cunha.
Il. Afresa do tipo W é mais indicada para materiais ducteis, pois apresenta maior angulo de saida.
Ill. A fresa do tipo N é mais indicada para materiais com dureza média.
IV. Fresas com maior nimero de arestas de cortes sao mais indicadas para materiais ducteis, portanto a mais indicada é
a do tipo H.
V. Quanto maior o angulo de cunha da ferramenta menor € a sua resisténcia.

Estdo corretas as alternativas:

A) apenas |, Il e lll. B)L I, lleV.
C) L1, IVeV. D)1, 11, V.

E) apenas Ve V.

25. A espessura de uma barra chata de aluminio é de 1 e Deseja-se que esta medida seja convertida em milimetros e

polegada milesimal. Os valores sdo, respectivamente,

A) 4,127 mme 2,675". B) 412,750 mm e 1,875".
C) 41,275 mme 1,625". D) 39,875 mm e 1,650”.
E) 39,875 mm e 1,600".

26. Na figura, as leituras nos paquimetros sdo, respectivamente,
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A)55mme 1/2". B) 5 mm e 55/64”.
C)4,5e3/128". D)5 mme 3/128".

E) 4,5 mme 59/128”".

27. No Sistema Internacional de Medidas (SI), existem apenas sete grandezas fisicas independentes, chamadas de unidades
de base. Todas as demais unidades derivam dessas sete. Sdo apenas unidades de base:
A) quilémetro, quilograma, minuto, candela, mol. B) metro, grama, Volt, Kelvin, Newton.
C) metro, quilograma, segundo, ampere, Kelvin. D) metro, quilograma, segundo, Volt, mol.
E) quilémetro, quilograma, hora, limen, Watt.

28. Na industria metalmecanica, é praticamente impossivel, no processo de fabricagdo, deixar as medidas nas cotas
nominais. Fatores como desgaste das ferramentas e dos elementos componentes das mdaquinas operatrizes,
imperfeicdes dos materiais ou ferramentas, imperfeicdes de métodos e instrumentos de medi¢cdo impedem a obtencdo
de medidas exatas. Na pratica, quando a medida real se encontra dentro de limites estabelecidos em projeto, ndo ha o
comprometimento da qualidade dimensional. Considerando-se as normas NBR e ISO pertinentes, o tipo de ajuste e a
dimensdo maxima do eixo no conjunto eixo-furo, mostrado na figura, sdo, respectivamente,
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A) folga € 29,993 mm.

B) incerto e 30,15 mm.

C) interferéncia e 30,30 mm.
D) interferéncia e 29,970 mm.
E) folga e 23 mm.

29. No esquema elétrico unifilar, passam os seguintes condutores pelo percurso indicado no circuito, pelo numero 1:

>
-2-
A expressao correta é
-la - -2 -3
A L lr Jr 1l
| | |
1a- -2- 4.
B) L T I
-1a - -2-  -3-
| A

D) L1 11 |1

E) Ll LT




30. Observe o circuito elétrico.

R=200Q

P, =500 W R3=7

[

1l
1

] |

U, =2 7

Os valores corretos da tensdo elétrica Uy, do resistor R, e do resistor R3 sdo, respectivamente,

A)370V; 1350Q; 90 Q.
C) 350V; 135Q; 90 Q.
E) 190 V; 45 Q; 30 Q.

B) 190V; 40 Q; 30 Q.
D) 195 V; 50 Q; 100 Q.

31. Uma maquina parou de funcionar subitamente. O operador do equipamento rapidamente detectou a causa do problema:
quebra de um eixo de transmissdo. O setor de manutencao foi acionado e, a partir dai, uma série de medidas foram
tomadas até o pronto restabelecimento da maquina e a produgdo voltou ao normal. Baseado nesse relato, associe as
acoes executadas ao tipo de manutengao correspondente.

I. Manutencgao Corretiva
II. Manutengao Preventiva
Ill. Manutengdo Preditiva
IV. Manuteng¢do Autbnoma
V. Terotecnologia

A associacdo correta é

A) IV, L L, e V.
an 1, velv.
E)V, I, 1, IVell

32. Analise o desenho.

llustra a vista frontal:

A)

L
!
|
[
|

B) L

() Treinar o operador a executar a substituicdo do eixo.
() Submeter o novo eixo a uma andlise com Raio-X.

() Sacar o eixo danificado.

( ) Fazer a substitui¢do periddica do eixo.

() Estudar uma melhoria no projeto do eixo.

B)V, III, 1, 1l elV.
D)1, 1, V, Il elV.
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33. A norma regulamentadora 12 (NR12) define referéncias técnicas, principios fundamentais e medidas de protegdo, para

garantir a saude e a integridade fisica dos trabalhadores e estabelece requisitos minimos para a prevencdo de acidentes

e doengas do trabalho nas fases de projeto e de utilizacdo de maquinas e equipamentos de todos os tipos. De acordo

com a NR 12, é incorreto revelar-se que

A) as vias principais de circulagdo, nos locais de trabalho, e as que conduzem as saidas devem ter, no minimo, 1,50 m
(um metro e cinquenta centimetros) de largura.

B) os comandos de partida ou acionamento das maquinas devem possuir dispositivos que impegam seu funcionamento
automatico ao serem energizadas.

C) nas maquinas e equipamentos, cuja operagdo requeira a participacdo de mais de uma pessoa, o nimero de
dispositivos de acionamento simultdneos deve corresponder ao numero de operadores expostos aos perigos
decorrentes de seu acionamento, de modo que o nivel de protecdo seja 0 mesmo para cada trabalhador.

D) as maquinas e os equipamentos devem possuir sinalizacdo de seguranca, para advertir os trabalhadores e terceiros
sobre os riscos a que estdao expostos as instrugdes de operagdo e manutengao.

E) as dreas de circulagdo devem ser mantidas permanentemente desobstruidas.

34. Segundo a NR 9, riscos ambientais sdao aqueles causados por agentes fisicos, quimicos e bioldgicos. S3o riscos fisicos,

35

36

37.

exceto

A) ruido. B) radiacdo ionizante.
C) vibracdo. D) fumos metalicos.
E) umidade.

A NBR 8403 trata de aplicagdes de linhas em desenhos técnicos. Referente as linhas continua larga, continua estreita,
tracejada estreita e trago e ponto estreita, as aplicagdes corretas, respectivamente, sdo em

A) contornos visiveis, limites, linhas de centro e linhas auxiliares.

B) contornos visiveis, linhas auxiliares, contornos ndo visiveis e linhas de simetria.

C) contornos visiveis, linhas auxiliares, contornos nao visiveis e planos de corte.

D) cotagem, linhas auxiliares, contornos néo visiveis e linhas de simetria.

E) contornos ndo visiveis, contornos visiveis, linhas auxiliares e linha de simetria.

Estima-se que aproximadamente 50% dos materiais de ferramentas de corte, utilizadas nos processos de usinagem, sdo

fabricados em metal duro. Referente a este tipo de material, é certo afirmar-se que

A) o grupo de metal duro da classe P é empregado na usinagem de materiais que geram cavacos curtos, tipo aluminio.

B) as ferramentas de metal duro sdo fabricadas por meio do processo de fundicdo.

C) um dos principais componentes do metal duro é o carboneto de manganés.

D) a adigdo de carbonetos de titanio diminui a resisténcia a craterizagdo das ferramentas de metal duro.

E) o grupo de metal duro da classe K é empregado na usinagem de materiais que geram cavacos curtos, tipo ferro
fundido.

Para o processo de fabricagdo de pegas metdlicas por conformagdo mecanica, é correto afirmar-se que

A) a pressdo de trabalho na ferramenta devera ser, pelo menos, 3,0 vezes maior que a resisténcia mecanica do material
a ser conformado.

B) nado ha relagdo entre o tipo de material da peca e o tipo de material da ferramenta.



38.

39.

40.

41.

42,

43,

44,

C) a conformacgao podera ser escalonada em varias etapas dependentes.

D) as deformagGes promovidas na pega produzida tém caracteristica elastica.

E) a recuperacgdo eldstica nas pegas produzidas ndo tem influéncia sobre a dimensdo das ferramentas em processos de
conformacao.

Em estampos de corte para materiais metdlicos fabricados em ago, o pun¢do é uma pega fundamental. Algumas

caracteristicas essenciais, para o cumprimento da fungdao do estampo de corte, sao

A) ser de ago, possuir elevado teor de carbono, elementos de liga e estar temperada e revenida.

B) possuir o perfil correspondente a forma definitiva a ser produzida na peca, ser de ago, possuir elevado teor de
carbono, estar temperada e revenida e possuir elementos de liga suficientes para o estabelecimento das
propriedades finais desejadas para a ferramenta.

C) possuir a forma definitiva a ser produzida na pega, ser de ago e possuir elevado teor de carbono.

D) ser de ago, possuir elevado teor de carbono e elementos de liga.

E) possuir o perfil correspondente a forma definitiva a ser produzida na pega, ser de ago, possuir elevado teor de
carbono, estar temperada e revenida e necessariamente elevado teor de elementos de lima para o estabelecimento
das propriedades finais desejadas para a ferramenta.

Em pecas que sofrem dobramento em processo de fabricacdo por conformacgdo, a chamada Linha Neutra demarca a
regidao, onde

A) a prensa exerce maior forga sobre o material da pega, ao longo da Linha Neutra.

B) ocorre esfor¢o de concentragdo de tensdo, devido ao dobramento na Linha Neutra.

C) ndo ocorre deformagdo ao longo da Linha Neutra, devido ao dobramento.

D) a elasticidade, ao longo da Linha Neutra do material, é inalterada.

E) ocorrem modificagGes na resisténcia do material da peca, devido ao dobramento.

Pecas metalicas obtidas por fundicdo sdo aplicadas em um numero extenso de equipamentos. Embora seja bem
vantajosa, a fabricagdo de pegas por fundigao tem limitagGes. Indique a alternativa que nao corresponde as limitagdes no
processo de fundigdo.

A) espessura da parede da pega e temperatura do metal liquido no vazamento.

B) espessura da parede da pega e temperatura maxima do liquido.

C) temperatura do metal liquido no vazamento e peso do material no molde.

D) composicdo quimica do metal fundido e dureza do cadinho.

E) todas as afirmativas estdo corretas.

Em relagdo ao processo de fundigdo, com vazamento por gravidade, é correto afirmar-se que
A) nunca sdo utilizados moldes de areia e a técnica de cera perdida.

B) todas as formas de pegas podem ser produzidas por este método.

C) os moldes sdo sempre em um bloco Unico.

D) em geral, ndo ha necessidade de pré-aquecer os moldes.

E) utilizam-se machos em areia para a producdo de pegas mais complexas.

Constitui a propriedade que relaciona as deformagdes em diregSes ortogonais que ocorrem em pegas submetidas a
solicitagGes mecanicas:

A) coeficiente de elasticidade. B) energia de ativagao.

C) coeficiente de Poisson. D) limite de proporcionalidade.

E) mddulo de Young.

O Momento de Inércia Retangular, calculado para uma secdo transversal de uma viga de se¢do uniforme, submetida a
flexdo, terd efeito na estrutura desta viga, o qual é

A) o limite de resisténcia a ruptura da viga.

B) a tensdo normal de resisténcia ao longo da sec¢do transversal da viga.

C) Momento Fletor Maximo atuante na secdo transversal da viga.

D) o Momento Torgor Maximo atuante na sec¢do transversal da viga.

E) a tensdo normal de solicitagcdo ao longo da sec¢do transversal da viga.

Parafusos sdo elementos mecanicos que tém grande aplicagdo na unido dos mais diversos componentes em uma
magquina. Dentre os parametros geométricos de um parafuso, o angulo de hélice afeta significativamente o(a)

A) tensdo normal de solicitagdo ao longo da menor segdo transversal do parafuso.

B) forga de atrito entre as superficies em contato da porca e do parafuso.

C) tensdo normal de solicitagcdo ao longo da maior se¢do transversal do parafuso.



D)
E)

coeficiente de atrito entre as superficies em contato da porca e do parafuso.
forga de atrito ao longo da maior sec¢do transversal do parafuso.

45. As rodas dentadas, também chamadas de engrenagens, sdo elementos basicos na transmissdo de poténcia por meio de
arvores de transmissdo. Para engrenagens em sistemas de transmissdao mecanica, adelgagcamento é a

A)
B)
Q)
D)

E)

reducdo de espessura dos dentes das engrenagens de dentes retos ou helicoidais.

capacidade de se transmitir poténcia entre eixos, por meio do acoplamento perfeito de engrenagens de dentes retos.
reduc¢do na altura de flanco das engrenagens de dentes retos ou helicoidais.

capacidade de se transmitir poténcia entre eixos, por meio do acoplamento perfeito de engrenagens de dentes retos
ou helicoidais.

capacidade de se transmitir velocidade entre eixos, por meio do acoplamento perfeito de engrenagens de dentes
retos ou helicoidais.

46. Tratamentos térmicos de ligas metalicas tém como principal objetivo

A)
B)
Q)

D)
E)

adequacdo da composi¢do quimica da pega em tratamento termoquimico, respeitando a aplicagdo da pecga e a sua
liga metalica.

adequacgdo das tensdes mecanicas da liga metalica da peca em tratamento térmico, respeitando a composicdo de sua
liga metalica.

aumento da dureza da liga metalica da pega em tratamento térmico, respeitando a composi¢do de sua liga e a
aplicagdo da peca.

adequacgado das propriedades mecanicas da peca em tratamento, respeitando a composi¢do de sua liga metalica.
reducdo da dureza da liga metalica da pega em tratamento, respeitando a composicao de sua liga metalica.

47. Relaciona as colunas | e Il.

48.

49.

Colunall Colunalll

(A) Material amorfo ( ) Tensdo residual

(B) {154} ( ) Discordancias

(C) Fadiga () Familia de Diregdes Cristalinas
(D) Alotropia () Familia de Planos Cristalinos
(E) <145> () Fratura intergranular

(F) Témpera ( ) Vidro comum transparente
(G) Material policristalino ( ) Ferro-Alfa e Ferro-Delta

A sequéncia correta é

A) FBGEDCA. B) DAEBCFG.
C) FGBECAD. D) BCFAEDG.
E) GFBECAD.

As falhas apresentadas por um sistema sdo diretamente relacionadas a confiabilidade dele. Nao constitui relagdo com a
analise da ocorréncia de falhas aleatérias de componentes mecanicos:

A) aplicagdo de novas tecnologias para diagnéstico. B) estudo de hipdteses de causa da falha.

C) tempo de vida dos componentes. D) selegdo de materiais.

E) elevada previsibilidade.

No estudo geral sobre a ocorréncia de falhas em equipamentos que compdem um sistema, ndo sao significativos na
identificacdo dos fatores causadores das falhas:

A) fatores fisicos e humanos.

B) estudo das evidéncias da falha e perdas financeiras registradas apds a falha.

C) tipo de programas de manutencdo e informagdes preliminares dos equipamentos.

D) condigdes originais de funcionamento do equipamento e carga de trabalho do operador.

E) analise metalografica e andlise fractografica do elemento que falha por ruptura.

50. A ISO é uma organizagdo ndo governamental que redne uma rede de organismos nacionais de normalizagdo. A sua
secretaria central situa-se em Genebra, na Suica. Ela promove o desenvolvimento da padronizagdo de forma a
possibilitar a normalizagdo de processos e difusdo e aplicagdo.

N&o tém relagdo com os objetivos da normalizagdo promovida pela ISO:

A) estabilizacdo da confiabilidade.

B) fatores econémicos.

C) estabelecimento de seguranga na protecdo a vida e a saude.

D) eliminagdo de barreiras técnicas e comerciais.

E) eliminagdo de barreiras geograficas.
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